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ITrekk forst settet til sgylen pd det flate underlaget. Koble deretter til
kretsene i henhold til den elektriske prinsipptegningen, og sgrg for at
alle tilkoblinger er riktige fgr du sl&r pd. Det md veere en
beskyttelsesbryter mot  kryping ved strgminngangstilkoblingen.
Spesifikasjonene kreves som belg:

IHvis inngangseffekten er 208V/3 fase, er hastighetsstrgmmen til fire kolonner 40A;

2Hvis inngangseffekten er 380V /400V /415V /3 fase, er hastighetsstrammen til fire
kolonner 32A;

JHvis inngangseffekten er 208V/3 fase, er hastighetsstrgmmen til seks kolonner 63A;

4Hvis inngangseffekten er 380V /400V /415V /3 fase, er hastighetsstrgmmen til seks
kolonner 40A;

Xraftoppsettet som leveres av brukeren for heisen, skal vaere firekjernet eller
femkjernet med jakke pa:

Hpa femkjerner: >5x6mm?2
2engden pé stremoppsettet: <20m

2Plasser sgyleheiser pa flatt gulv. Uten tillatelse er endringer og reparasjoner
pa utstyret forbudt. Nar du flytter sgyler, ma kabelen til alle sgyler rulles
opp og plasseres godt pd kabelkroken, for & unngd at kabelen blir dratt
rundt pd bakken.

IBruk utstyret innenfor det nominelle belastningsomrddet, som er vist i
diagram nummer 2 for per kolonne. Belastningen pa en kolonne kan
ikke veere mer enn 1,5 ganger enn minimumsbelastning én. IKKE Igft
last bare med én sgyle!

4Pass pd at det ikke er diverse pd sgylesporingsoverflaten, ellers vil

glideblokkene bli skadet. Sgrg for at lgfteoperasjonen er sikker under
modusen "PAIR"; og det er strengt forbudt 3 lgfte slike farlige steder som
ipsolateral eller crossover under PAIR-modus for 3 unnga fare.

#Belastningstypen til den elektriske motoren er S3, driftsprosent er 10 %.

fDenne  sgyleheisen  har  doble  sikkerhetssystemer: mekaniske
sikkerhetskroker og hydraulisk automatisk [3s. Vennligst sjekk om alle
tilkoblingsdelene fungerer bra, og sikkerhetskroker er |3st, hvis
teknikerne jobber under kjgretgyet.

IVennligst bruk hydraulikkolje av hgy kvalitet som Chart No. 1. Fyll pd minst
12/14 L av hydraulikkoljen i oljetanken, men ikke fyll pa for mye i tilfelle
oljen kan renne over nar heisen laster kjgretgy. (se fig.1) Etter de farste
100 timenes arbeid er det ngdvendig & skifte hydraulikkolje og skifte den
tilsvarende hver sjette méned.
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Sport Stivhende Arbeidsp
Navn Akklimatiseri|  viskosite punkt Valg ress
pa ngstemperat t < variasj <
eIertne ur (40 °C) mm2/s on
n
N32*Lavstgrknende o MOBIL
punkt hydraulikkolje] 20~ 20°C| 28~ 35 35 ESSO 21 MPa
N46*bzerbar R SKALL
hydraulikkolje 10~40°C| 41,4~ 50,6 25 FVV
Figurnr 1
Input port

Bilde 1
0 Smgr de aktuelle delene annenhver maned. Fjern glideblokken Track og ha
pd litt smgremiddel; Smgr sikkerhetskroker og deres aksler; Smar
stempelstangen og vognlageret.

i

1Det forhgyede kjgretgyet bar falge opp fglgende:
IIngen har lov til & oppholde seg i kjgretgyet under lgftet opp og ned.
ISorg for at det er nok Iuft i hvert dekk. Det er forbudt & Igfte
kjgretgyet uten nok luft i dekkene.
KKjaretgyets hjul skal veere parallelle med kjgretgyets karosseri.
2Pass pé at minimumsavstanden mellom kjgretgyets tak og taket ikke er
mindre enn 150 mm under innendzfars drift.
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JIKKE bruk heisen hvis den har feil.

41 alle tilfeller senker fgreren det hevede kjgretgyet i naermeste posisjon til
bakkeniva ved slutten av arbeidstiden.

FPass péd at den horisontale styrken pd det hevede kjgretgyet ikke overstiger
20 % av kjgretayets egenvekt under reparasjonsarbeider.

fIkke bruk heisen opp og ned kontinuerlig uten pause, bare hvis heisen er i

"SINGLE"-modus.

IBeskytt kabelen mot alle slags skarpe gjenstander eller andre gjenstander

som kan skade den.

8Betjen heisen strengt i henhold til instruksjonene og advarslene

nedenfor. (Fig.2)

Safety Instruction

Warning

Caution

===

It is necessary to refer to the complete
operation instructions,especially for
trouble shooting.The operation of the lift
is permitted by authorized persons only.

Never overload lift

The field of motion of the load and of the
load carrying devices shall be free of
obstructions

Safety Instruction

Warning

Caution

Proper inspection and maintenance
before safe operation.

Moveable and mobile lifts must be
prevented from moving unintentionally

Itis forbidden to climb onto the load or
load carrying device when they are
raised unless via a specifically designed
access.

Itshall draw attention to the safe method of
carrying the load and to the rule that,after raising
ashortdistance, the vehicle shall be checked to
ensure thatitis correctly and safely positioned.

Warning

Warning

Caution

" —
n

oS

It is forbidden for people to stand in the
field of motion of the load and the load
carrying device duuring the movement.

Position automobile with center of gravity
at midway between adapters.

It shall draw attention to the rule that the
load carrying device shall be observed
by the operator throughout the motion of
the lift.

-3-

Vehicle type Empty weight [t] Max.allowed wind speed [m/s]
cars,caravans,long swap lorries from1to10 14
hus,articulated lorries from10t0 15 20
lorries and heavy vehicles greater than 15 24
Fig.2
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Denne Heavy Duty Mobile Column Lift er den mest oppdaterte
hydrauliske tunge kjgretgylgfteren. Drevet av hydraulisk sylinder i
hver kolonne, hever og senkes gaffelarmene enkelt og jevnt.
Balanseringssystem med hgy ngyaktighet sikrer at sylindrene
fungerer synkront. Unik design tar sikte pa 3 passe til montering og
reparasjon av tunge kjoretgy.

De forskjellige modellene er tilgjengelige for forskjellige
egenvekter pa kjoretgy (se figur nr. 2) for montering, reparasjon,
vedlikehold, oljeskift, vask og alle mulige tjenester.

Uiphoiieys
Dette sikrer en jevn lgft opp og ned-syklus, selv ndr lasten pd heisen er
ujevnt fordelt.
2inakiguiy

Hver sgyle er utstyrt med en kontrollboks, hydraulisk pumpeenhet og
ngdsenkeanordning uten strgm. Operator kan endre antall gruppe og
kolonne, hver gruppe har 1 hovedkolonne og n (n = 1,3,5,7) slavekolonner.
ke g
Dobbel lastsikkerhet stdr til din disposisjon: Bade den kontinuerlige
hydrauliske sikkerhetsanordningen med tilbakeslagsventil og den mekaniske
sikkerheten, selvhemmende med sikkerhetskrok.

Den stopper umiddelbart hvis det er noe problem.

SHaiand

MAXIMA Heavy Duty Column Lift er designet og produsert i henhold til
europeisk standard EN1493:2010.

De tekniske parametrene er vist i figur 2.

Grunnkrav: overflaten og fundamentet skal kunne tadle trykket minst 15 MPa;
Gulvflatens gradient mad ikke vaere mer enn 1:200; Innenfor omradet til
sgylene ma nivaforskjellen ikke veere mer enn 10 mm.

Innendgrs og utendgrs bruk, sgrg for at utstyret er under ikke-eksplosive
omrader.

o Modeller FC55 FC75 FC85
Spesifikasjoner
lpftekapasitet 5,5 tonn per kolonne | 7,5 tonn per kolonne | 8,5 tonn per kolonne
Igftehgyde 1700mm
Tid for full stigning <75 sek. <100 sek. <120 sek.
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Spenning (alternativ 400v 3PH+N+PE
tilgjengelig)
Motoreffekt per kolonne 3Kw
Vekt per kolonne 550 kg 580 kg 680 kg
Dekkdiametertilpasningso 330 ~ 1120mm
mrade
hydraulisk trykk 18Mpa
Mobil aksel stativ L .
o . . Valgfri tilpasning
(tilgjengelige alternativer)

Figur nr 2
{Sitlie

(Bare for referanse i henhold til det praktiske)

1. Stgvtett deksel 2. Deksel til sikkerhetskrok 3.
4. Kolonne 5. Hydraulisk vogn 6. Pumpe 7.Vogn
8. Holde gaffelarm

Fig.3
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Hver gruppe har 1 hovedkolonne og n (n=1,3,5,7) slavekolonner. Fig.5 er
hovedkontrollboks; Fig.6 er Slave kontrollboks.

I tillegg inkluderer det elektriske kontrollsystemet ogsa forskyvningssensor,
elektrisk hydraulisk pumpe, mikrobryter og elektromagnet. (Fig.8)

"POWER"'IyS IIFEILn_lys

Ngd-knapp
Kraftig stikkontakt

ruppe kraftig stikkontakt

Knapp for valg av "OPP"-knapp
modus
Strgmbryter
LAS"-knapp "NED" -knapp
Fig.5 Hoved kontrollboks
SNiotiddyir
K

Nar denne bryteren er pa "AV", er heisen sldtt av og ingen operasjon er
tilgiengelig; ndr denne bryteren er pd "ON", er heisen sldtt pd og
klargjort for drift.

2 4
Nar strgmbryteren er pa "ON", lyser den.

Nar vognene overskrider den synkrone grenseverdien for hver kolonne
eller den kraftige kontakten til kablene Igsner, skinner den. Og alle de
andre bryterne fungerer ikke.

Vri knappen til "SINGLE", du kan betjene hver enkelt kolonne. Vri

knappen til "GROUP", du kan betjene hvilken som helst kolonne for &

lgfte opp eller senke ned alle kolonnene i gruppen samtidig. (Fig.10)

Vri knappen til "ALL", du kan betjene hvilken som helst kolonne for 3 lgfte opp eller
-7-
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ned alle kolonnene samtidig. (Fig.11)
Beigp
Nar du trykker pd denne bryteren, er ingen operasjon tilgjengelig
akkurat nd. Hver kontrollboks er utstyrt med en ngdknapp.
Den ma frigjeres for lgftedrift.
[
"OPP"-knapp: Trykk og hold inne denne knappen, vognene vil stige.
"DOWN"-knapp: Trykk og hold inne denne knappen, vognene gér ned
til gnsket hgyde.
"LOCK"-knapp: Trykk og hold inne denne knappen, vognene vil
fortsette @ ga ned og falle ned pa sikkerhetskrokene.
5.1.7 Innstilling
De fire tastene under LCD-skjermen er det lille tastaturet.
Innstillingsmetoden er nedenfor.
5.1.7.1
a). Trykk pd "ESC"-knappen og ga inn i grupperingsinnstillingen, skriv
inn passordet "5062" og vil ga inn i grensesnittet nedenfor.
Kolonneantall: Velg det totale antallet kolonner i gruppen, omfanget er
02, 04, 06 eller 08.
Gruppeantall: Angi gruppeantallet, omfanget er 01 eller 02.
Gruppenr.: Angi gruppenr. for kolonner samme gruppe, gruppen nr.
Omfanget er 01 eller 02.
I innstillingsmodus, bekreft den ndvaerende innstillingen og flytt
markgren til neste element ved & trykke pd "ENT"-knappen. Legg til
nummer ved 3 trykke pd " T "-knappen og reduser tallet ved & trykke pa

" | "-knappen. Etter & ha angitt det siste elementet, trykk pa "ENT"-
knappen for & lagre og avslutte.

b). Trykk " T " pd hovedkontrollboksen til Nederste innstillingselement.
c). Trykk pd " | " pd hovedkontrollboksen til innstillingselementet for

hastighetsavvik. Trykk " 1" eller "|" for & starte eller lukke dette
elementet, og trykk pd "ENT"-knappen for 3 lagre og avslutte

5.1.7 Fjernkontroll hdndtak
NigoNar du trykker pd denne bryteren, er ingen operasjon tilgjengelig
akkurat nd. Den ma frigjgres for |gftedrift.
"OPP"-knapp: Trykk og hold inne denne knappen, vognene vil stige.
"DOWN"-knapp: Trykk og hold inne denne knappen, vognene gér ned
til gnsket hgyde.
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Nad-knapp
"POWER"-lys "FEIL"-lys
Kraftig kontakt "OPP"-knapp
"LAS"-knapp "NED"'knapp
Bilde 6Slave kontrollboks
]
s

N3r strembryteren er pd "ON", lyser den.

Nar vognene overskrider den synkrone grenseverdien for hver kolonne
eller den kraftige kontakten til kablene Igsner, skinner den. Og alle de
andre bryterne fungerer ikke.

Bip
N3r du trykker pd denne bryteren, er ingen operasjon tilgjengelig
akkurat nd. Hver kontrollboks er utstyrt med en ngdknapp.
Den ma frigjgres for |gftedrift.

"OPP"-knapp: Trykk og hold inne denne knappen, vognene vil stige.
"DOWN"-knapp: Trykk og hold inne denne knappen, vognene gar ned
til gnsket hgyde.

"LOCK"-knapp: Trykk og hold inne denne knappen, vognene vil
fortsette a ga ned og falle ned pa sikkerhetskrokene.

-10
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Modus

Laveste kolonne

ST

Gruppenr./Gruppeantall

Fig.7 LCD-skjerm

Chip versjon

Hgyde

Hagyeste kolonne

Hovedkontrollboksen har en LCD-skjerm som viser modus, brikkeversjon, alle
kolonners hgyde, hgyden pa hgyeste og laveste kolonne.

Elektromagnet

&kt

BArbeidsspenning: i henhold til motorens typeskilt.

Fig.8

PArbeidsfrekvens: 50Hz/60Hz+1%

BArbeidstemperatur

:5~40°C

AArbeidsfuktighet : 50%@40°C-90%@20°C

FArbeidshgyde

: <1000m BStgy: <75dB (A)

-10 -

Forskyvning sensor

Sikkerhetskro

Mikro-bryter
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Hvis stremforsyningen er 3-faset, 380V/400V/415V, ma du gjgre
tilkoblingene som fglger.

Advanced Repair Systems

FHASEZ2

PHARSE= PHAESE

SHENE

EARTH

CONMNECTION

Hovedkolonne

Brown FOLWER SUPPL» CARABLE

Blue [
Grey i

Yellow/Green

3—PHASE 380V/400V/415V 50/60HZ +NEUTRAL

Hvis stremforsyningen er 3-faset, 208V, ma du gjare tilkoblingene som falger.

Hovedkolonne

ERCLIMN

POKER SUPPLY CRELE

NEUTRAL ﬁj

ERRTH

COMNMECT IO

|
RED |
\

GREEN / YELLOW

3—PHASE 208V/60HZ +NEUTRAL

Fiken.9
Bidigeis
OBS: For bruk bor du sgrge for at kablene er riktig tilkoblet i
henhold til "GROUP" eller "ALL"-modus. Relevant bgr du
sgrge for at strommen er kuttet for du tar ned

kabelpluggene.
6.2.1 "GROUP" -modus tilkobling

a). Koble til kabler i henhold til fig.10. (Ta 4 kolonner satt som eksempel)

b). Apne alle slavekontrollbokser for & sjekke om dip-brytere er riktige eller
ikke (se fig.12). Ta 4 kolonner satt som eksample, sld pa 1st dip-
bryteren pé 01 slavekolonne; SI& pd 2N DIP-bryter pa 02 slavekolonne;
0g sld pé bade 1st og 2Nd DIP-brytere pa 03 slavekolonne.

c). Sett modusvalgknappen pa Master-kolonnen til "GROUP".

d). SI3 pad stremmen, trykk "ESC" pd hovedkontrollboksen, skriv inn kode
5062, sett kolonnemengde til O4, sett gruppemengde til 01, sett
gruppenr. til 01, trykk "ENT" for & lagre og avslutte, s& kobles
kolonneheisene til automatisk.

-11 -
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380V/3PH T
| S EERE

Tt

==

il Gilis

¢ [M—<a I

Fig.10 Gruppemodustilkobling (Ta 4 kolonner som eksample)

6.2.2 "ALL"-modus tilkobling

a). Koble til kabler i henhold til fig.11. (Ta 8 kolonner satt som eksempel)

b). Apne alle slavekontrollbokser for & sjekke om dip-brytere er riktige eller
ikke (se fig.12). Ta 8 kolonner satt som eksample, sld pd 1st dip-
bryteren pd 01 slavekolonne; sld pd 2nd dip-bryteren pd 02
slavekolonne; sld pd begge 1st og 2nd dip-bryterne p& 03
slavekolonne; sld pad 3rd dip-bryteren pad 04 slavekolonne; sld pd begge
1st og 3rd DIP-bryterne p& 05 slavekolonne; sld p& begge 2nd og 3rd
dip-bryterne pd 06 slavekolonne; SI& pa alle tre DIP-bryterne pd 07
Slave Column.

c). Bytt begge modusvalgknappene pa hovedkolonne 1 og 2 til "ALL".

d). SI3 pd strgmmen, trykk "ESC" pd hovedkontrollboks 1, skriv inn kode
5062, sett kolonnemengde til 04, sett gruppemengde til 02, sett
gruppenr. til 01, trykk "ENT" for & lagre og avslutte; trykk "ESC" pd
hovedkontrollboks 2, skriv inn kode 5062, sett kolonnemengde til O4,
sett gruppemengde til 02, sett gruppenr. til 02, trykk "ENT" for & lagre
og avslutte; Deretter kobles sgyleheiser automatisk.

-12 -
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____________ |
PmEE i 380V/3PH

Flk: Al

FEH2

I
380V/3PH

v At
¢

Fig.11 ALL-modustilkobling (Ta 8 kolonner som eksample)

Tl e TR ez

Fig.12 Dip-bryter
PEms
&
Vennligst test uten belastning.
SI& pd stremmen, vri modusvalgknappen pd hovedkontrollboksen til
"SINGLE", og test deretter som nedenfor:

B Trykk og hold inne "UP"-knappen pa hovedkontrollboksen for & sjekke om
vognen hever normalt. Gjenta for & pragve de andre kolonnene.

B Nar vognen kryper og vingler i lgfteprosessen, ma luften luftes ut av
sylinderen. Lgft vognene ca. 600 mm, lgsne tappekranen p& toppen av
sylinderen to omdreininger (se fig. 13). Hvis det kommer olje ut, stram
tappekranen (unntatt FC85).

-13 -
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FTrykk og hold inne "OPP"-knappen, vognen stiger til sin hgyeste posisjon.

Etter 8 ha holdt i 5 sekunder, kontroller og sgrg for at det ikke lekker

hydraulikkolje ved skjaten.
N\

D'_/

Bilde 13

T@m kran

Sylinder \

N Trykk og hold inne "DOWN"-knappen, vognene gér ned til ansket hgyde.
(OBS: i LOCK-modus, trykk OPP fgrst for a8 f& vognen frigjort fra
sikkerhetskroken, og trykk deretter NED for fglgende senkeprosess. Ellers vil
feilkode 8 dukke opp.)

HaeNar ngdsituasjonen oppstar, trykker du bare pa den rgde ngdknappen for
& stoppe maskinen, og slipper den etter at alt er i god stand.

B Trykk og hold inne "LOCK"-knappen, elektromagneten og sikkerhetskroken
vil holde seg fra hverandre, mens vognen og gaffelarmene vil begynne & ga
ned til vognen faller ned pa sikkerhetskroken.

Alnk

Vennligst test uten belastning.

Gruppemodus: Koble til kabler i henhold til fig.10, vri modusvalgknappen pa
hovedkontrollboksen til "GROUP", og sla p& strammen.

ALL-modus: Koble til kablene i henhold til fig.11, vri begge
modusvalgknappene pa hovedkolonnene 1&2 til "ALL", og sl pa strammen.

BTrykk og hold inne "OPP"-knappen pa hovedkontrollboksen for & sjekke om
alle de tilsvarende vognene stiger normalt eller ikke.

e Trykk og hold inne "DOWN"-knappen, vognene gér ned til gnsket hgyde.
(OBS: i LOCK-modus, trykk OPP fgrst for 3 fd vognene lIgsnet fra
sikkerhetskrokene, og trykk deretter NED for

-14 -
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etter senkeprosessen. Skulle operatgren trykke NED direkte i LOCK-modus,
vil elektromagneten lage en summelyd i rundt 2 sekunder, og LCD-skjermen
vil vise "OPP for & |3se opp".

Hae Nar ngdsituasjonen oppstar, trykker du bare pa den rgde ngdknappen i
en hvilken som helst kolonne. For & kontrollere og reparere systemet i
henhold tii BRUKERENS VEDLIKEHOLDSHANDBOK.Slipp den deretter
etter at alt er i god stand.

L& Trykk og hold inne LOCK-knappen, elektromagnetene og
sikkerhetskrokene kobles fgrst inn for & justere alle kolonnene til samme
hgyde (Hvis elektromagnetene og sikkerhetskrokene ikke kommer i inngrep i
dette gyeblikket, vennligst trykk pa OPP-knappen for stigende drift for & lette
inngrepet); og deretter vil elektromagnetene og sikkerhetskrokene bryte Igs
fra hverandre, Mens vognene og gaffelarmene vil begynne 3 gd ned til
vognene faller ned pé sikkerhetskrokene.

Quin
Thdwaboders

IHe

b Etter vellykket testing, flytt de fire holdegaffelarmene til sine posisjoner.
Kontaktomrddet m& veere lik bredden pd dekkene. Riktig posisjon for
hver kolonne skal vises som fig.14.

Bilde 14
IEtter 3 ha koblet kablene godt (fig.15), vri modusvalgknappen til "GROUP"-
modus, og vri deretter strgmbryteren til "ON".

-15-
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Fig.15

ITrykk og hold inne "OPP"-knappen pa en hvilken som helst kontrollboks, nar
kjgretgyet ndr en hgyde pad 10 cm, ma du Igsne knappen og sgrge for
at alle vognene ligger tett mot dekkene. F& vognen til 8 fortsette 3
stige til arbeidshgyden.

2\eb

ISenk ned vognene, ndr de ndr 33 cm, vognene stopper automatisk, og
pipene ringer, vennligst ikke legg fgttene under vognen for @ unngd
skade. Trykk og hold inne "LOWER"-knappen for 3 fortsette @ senke,
pipelydene vil fortsette a ringe for 3 advare operatgren. (OBS: i LOCK-
modus, trykk OPP fgrst for 3 f& vognene frigjort fra
sikkerhetskrokene, og trykk deretter NED for fglgende senkeprosess.
Skulle operatgren trykke NED direkte i LOCK-modus, vil
elektromagneten lage en summelyd i rundt 2 sekunder, og LCD-
skjermen vil vise "trykk OPP fgrst for & f& vognene frigjort".

ZEtter & ha senket kjgretgyet til bakken, flytt heisen bort fra det og
Kjgr deretter kjgretgyet bort.

3LAS

Trykk og hold inne LOCK-knappen, elektromagnetene og
sikkerhetskrokene kobles inn farst for & justere alle sgylene til samme
hgyde (Hvis elektromagnetene og sikkerhetskrokene ikke kobles inn i
dette gyeblikket, trykk pa OPP-knappen for stigende drift for a lette
inngrepet); og deretter vil elektromagnetene og sikkerhetskrokene
bryte Igs fra hverandre, mens vognene og gaffelarmene vil begynne 3
ga ned til vognene faller pa sikkerhetskrokene.

OBS: Ikke lgft den mobile sgylelgften for hydraulisk vogn losser
pressen!
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Sett ned styret, trykk det opp og ned flere ganger, inn
for a lgfte sgylen i 30 ~ 40 mm hgyde fra bakken. Se fig. 16.

Laftebrakett

Den hydrauliske

Sigfe

Bilde 16

Styret

Sett utlgserstangen flatt, flytt gaffelarmen under dekket pé kjgretgyet ved a
skyve pa styret.

a5

Sett utlgserstangen oppover (fig.17), senk sgylen sakte til bakken.
OBS: For & unngd & klemme hender, sgrg for at dorene til de

elektriske kontrollboksene er lukket fgr du setter opp
utlgserstangen!

Utlgserfelt

Bilde 17

-17 -



—
—
—d

MAXIMA’

Advanced Repair Systems

Adbsin MinEiNE
NEL | BeskRIvELSE Materiale nr. NEL | BEskRIVELSE Materiale nr.
1| sylinder(FC55) 1140001-0029 40 | Skyveblokk (FC85) 2020008-1106
2| Sylinder(FC75) 1140001-0010 41 | Holder gaffelarm 2030067-0001
3| Sylinder(FC85) 1140001-0027 42 | Vogn(FC55) 2030063-0003
4 | Tilbakeslagsventil 1140003-0019 43 | Vogn (FC75) 2030063-0004
5 | Trykkavlastningsventil 1140003-0021 44 | Vogn (FC85) 2030063-0010
6 | Gummislange 1140005-0020 45 | Hydraulisk kraftenhet(380V/220V)| 2050030-1017
7 | Aktiv tilpasning NPT3/8 1140004-0036 46 | Hydraulisk kraftenhet (400V) 2050030-1018
8 | Rettvinklet montering  NPT3/8 1140004-0035 47 | Kortslange 2040011-1001
g | Liten gassskrue 1140008-0035 48 | Festedeksel for stalkule 2040005-0041
10 | Stor gassskrue 1140008-0034 49 | Ytre skaft 2040002-1037
11 | To-veis to-posisjons magnetventil 1140003-0017 50 | Kobling 2030062-1002
12 | T To-veis-to-posisjons knottventil 1140003-0020 51| Indre skaft 2040002-1038
13 | Treveis to-posisjons magnetventil 1140003-0018 52 | Aksel 2040002-1039
14 | Armlene (venstre) 1150005-0008 53 | Avsluttende ring 2020005-1043
15 | Armlene (hgyre) 1150005-0009 54 | Aksel deksel 2040005-1028
16 | Aluminiumsrgr 2100021-1000 55 | Truck foran 2040006-1004
17 | Hydraulisk dolly 2050034-1002 56 | Stgvtett deksel 2030014-1022
18 | Torsjonsfjer 1040018-0003 57 | Pumpe deksel 2030014-1001
19 | Sikkerhetskrok 2040009-1000 58 | Sikkerhetskrok deksel 2030014-1000
20 | Krok skaft 2040002-1000 59 | Big Truckle 180x50 1140009-0004
21 [ PinA 2040002-1001 60 | Skive 2020006-1000
22 | PinB 2040002-1002 61 | Elektromagnet 1130010-0001
23 | stift C 2040002-1003 62 | Forskyvning sensor 2060004-1009
24 | Kort stang 2020008-1005 63 | Mikrobryter brakett 2020010-1024
25 | Klippe 2040010-1007 64 | Mikrobryter 1130004-0001
26 | Stptfanger 1150009-0025 65 | Hoved kontrollboks dgr 2040029-1027
27 | Skyveblokk pa siden (FC75) 2020014-1001 66 | Slave kontrollboks dgr 2040029-1028
28 | Skyveblokk pa siden(FC85) 2020014-1008 67 | Hoved kontrollboks kropp 2030014-1005
29 | Sylinder justeringsskive 2040005-1000 68 | Slave kontrollboks kropp 2030014-1027
30 | Balustrade 2030047-1000 69 | Knappenal 2040002-1005
31 | Soyle(FC55) 2030048-0005 70 | Hovedkort Festesokkel 2040084-1000
3?2 | Kolonne (FC75) 2030048-1000 71 | Kontaktor Feste sokkel 2040008-1009
33 | Kolonne (FC85) 2030048-1003 72 | Stor montering 2040004-1050
34 | Elektromagnet brakett 2030056-1000 73 | Liten montering 2040004-1049
35 | Sensor brakett 2030057-1000 74 | Feste brakett 2040005-1026
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36 | Shim 2040007-0012 75 | Hydraulisk gassskrue 1140008-0103
37 | Skaft kappe 2040005-1034 76 | Flat skive 24 1040011-0016
38 | Sving blokk 2040008-1008 77 | Lukkering for aksel 25 1040013-0008
39 | Skyveknapp blokkFC55/FC75) 2020008-1016 78 | Stor ngtt (FC85) 2040004-1053
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N..§

NEI. | BESKRIVELSE Materiale nr. KODING NEI|. | BESKRIVELSE Materiale nr. KODING
1 Kobling terminal | 1090025-0029 R0801 19 Ledninger trau 1130012-0072 R0880
2 Endeplate 1090025-0031 R0803 20 AC-kontaktor 1130001-0005 R0901
] . AC-kontaktor
3 Kobling terminal | 1090025-0026 R0804 21 . 1130001-0018 R0902
(innenlands)
4 Kobling terminal | 1090025-0010 R0805 22 Motorstarter 1130001-0007 R0905
Bestige Forvandle
5 . 1090029-0030 R0806 23 1130002-0002 R0914
kobling (380V)
Assistent
6 . 1130001-0010 R0807 24 Pendlerbro 1090022-0002 R0918
kobling
7 Endeplate 1090025-0016 R0808 25 Strembryter 1090025-0039 R0919
Sikring vedlegg
8 1090025-0014 R0809 26 Knapp 1130004-0012 R0920
stgpsel
9 Sikringsterminal 1090025-0015 R0810 27 Ngd-knapp 1130004-0013 R0921
Indikatorlampen
10 Endeplate 1090025-0016 R0811 28 1130004-0014 R0922
(Rgd)
Terminal fast Indikatorlampen
11 1090025-0028 R0812 29 1130004-0015 R0923
Stykker (Grgnn)
Vanntett
12 . 1050002-0002 R0O871 30 Bryter 1130004-0016 R0924
kobling
Vanntett
13 . 1050002-0003 R0872 31 Kontrolltavle 2060002-1002 R0925
kobling
Vanntett
14 . 1050002-0005 R0874 32 Skorpe base 1130012-0044
kobling
Jordet
15 sammenfgyning 2020008-1021 40300307 33 Topp skall 1130012-0045
Sperre
Vanntett ) . .
16 . 1050002-0013 R0876 34 | Tilknytning til menn | 1130012-0048
kobling
17 Kabelhylse 1100001-0024 R0878 35 Tilknytning til 1130012-0047
kvinner
Vanntett metall
18 Blyskinne 1050008-0022 R0879 36 . 1050002-0013
Kobling 32x1.5
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(Bare for referanse i henhold til det praktiske)

Hydraulisk ventilenhet sammenbrudd
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ol it
Manualen passer til kablede 5,5 tonn / 7,5 tonn / 8,5 tonn MAXIMA Mobile
sgyleheiser. Hvis mobile sgyleheiser har problemer, folg denne handboken
noyaktig for a8 sjekke drsaken, analysere prosessen og lgse den.

Levetiden til denne mobile sgyleheisen er 10 3&r. Og levetiden til
ngkkeldeler, som sylinder, pumpe, hydrauliske ventiler, oljergr,
glideblokker, forskyvningssensor, er 5 ar.

Sigdzrlégeian en vogn stoppe plutselig i et sehund,ra
aifipleiog R

Det er det normale fenomenet, som skjer ndr heisen justerer hgyden pd
hver vogn for d sikre synkroniseringen.

[ligpisiidinggrneriot

Fig.19 Inngangsstrgmsikring

Sikring for Sikring pa
inngangsstrgom kontrollkortet
4A 4A
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Den manuelle overstyringsknappen er I@s. Ta av den svarte hetten, trykk og fest den med

klokken (fig.20).
Hvis ovenstdende ikke skjer, se fig. 17 og fig.17.2 for d I@se det

2# Toveis toposisjonsventil

1# Toveis toposisjonsventil
(Med stor gass)

(Med liten gass)

Integrasjon ventilblokk

Overlgpsventil (tilbakeslagsventil

inni)

=4
-
y

25
/A&

Stor trykkkompensasjonsventil

Liten trykkkompensasjon
Bilde 20

J Saleiuyer ntiiiekard
Pass pd at det ikke er noe under vognene og kjgretgyet, og at alle

personene er ute av arbeidsomradet, se fglgende trinn: (Fig.21)
1. Ta farst ned sikkerhetskrokdekselet, bruk en hydraulisk jekk for & heve
vognen til hovedsgylen til 5 cm. Apne deretter sikkerhetskroken og

fa den 1&st opp. Bruk akselstativet eller lignende utstyr for & holde

det.

-25-
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2. Senk jekken sakte, og gjenta de samme prosessene pd de andre
sgyleheisene.

3. Til slutt, trykk for 3 Igsne den manuelle overstyringsknappen for &
senke vognene samtidig.

MERK: Hvis noen vogner senkes raskere enn de andre, md du
stramme den manuelle overstyringsknappen umiddelbart til
kjoretgyets karosseri er horisontalt. Gjor om dette for 3 sikre
at kjoretgyet kan senkes jevnt til bakken. Til slutt strammer
du knottene.

1# Toveis toposisjonsventil
(Med liten gass)

2# Toveis toposisjonsventil

(Med stor gass)

Fig.21

g
Problemet kan analyseres i henhold til skjerminformasjonen og feilkoden pa
LCD-skjermen.

Feilkode 2-X/N (det termiske reléet i N gruppe X-kolonnen er
lukket) Utseende: LCD viser 2-X/N, feillampen lyser, summeren
hgres.

Lasning: (1) For & sjekke om termisk relé er lukket eller ikke. Hvis den er lukket,

trykk p& den grenne PA-knappen, og trykk p& OPP-knappen for &
lgfte igjen. Hvis LCD-skjermen viser 2-X/N igjen, sjekk om den er

overbelastet, eller om de termiske reléledningene er Igsnet.
(2) Hvis termisk relé ikke er lukket, vennligst kontakt oss.

Bilde 22
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Feilkode 4-X/N (kommunikasjonen til N gruppe X-kolonnen ble tidsavbrutt)
Utseende: LCD viser 4-X/N, feillampen lyser, summeren hgres.
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L@sning: (1) For & sjekke om kablene mellom sgyler og ledninger pa kontrollkortet i
kontrollboksen er godt tilkoblet.
(2) For a sjekke om LCD-skjermen er riktig innstilt. (se 6.2)

(3) For & sjekke om dip-bryteren i slavekolonnen er riktig innstilt. (se 6.2) Ta 8

kolonner satt som eksample, sld pd 1st dip-bryteren pd 02
slavekolonnen; sld pa 2nd dip-bryteren pd 03 slavekolonnen; sld
pd begge 1st og 2" dip-bryterne pad 04 slavekolonnen; sld pa 3rd
dip-bryteren p& 05 slavekolonnen; sld pd begge 3 og 1st dip-
bryterne pd 06 slavekolonne; sld pd begge 3rd og 2nd dip-
bryterne p& 07 slavekolonne; SI3 pé alle 3rd, 2nd og 1st DIP-
bryterne pé 08 Slave Column.

Feilkode F2 (i ALL-modus, en kolonne sldtt av) Utseende: LCD
viser F2, feillampen lyser, summeren hgres. Lgsning: (1) For &
kontrollere om en ngdknapp trykkes ned.
(2) For a sjekke om kabelen mellom 2 hovedsgyler er tett tilkoblet.
(3) For & sjekke om ledningen bak LCD-skjermen i hovedsgyler er tett tilkoblet.

Feilkode C-X/N (lgftehastigheten til N gruppe X-kolonnen er unormal)

Utseende: LCD viser C-X/N, feillampen lyser, summeren hgres.

NOTAT: Denne feilkoden kan bare oppsta etter at operatgren har aktivert
funksjonen for registrering av Igftehastighet.

Lasning: (1) For & sjekke om forskyvningssensoren fungerer godt.

(2) For & sjekke om det er utgang fra motor og begge 2-veis-2posisjonsventiler, hvis

det ikke er noen utgang, vennligst kontakt oss.

Feilkode DX/N (ndr du trykker p& DOWN- eller LOCK-knappen, dpnes ikke
sikkerhetskroken i N Group X-kolonnen)
Utseende: Trykk pd NED- eller LOCK-knappen, elektromagneten kan ikke
dpne sikkerhetskroken, elektromagneten hgres rundt 2 sekunder, LCD minner
om & trykke p& OPP-knappen for a8 Idse opp, feillampen lyser, summeren
hares.
L@sning: (1) Trykk p& OPP-knappen for a Igfte opp 500 mm for & l3se opp, og senk deretter ned sgylene.
(2) Etter punktet ovenfor, hvis LCD-skjermen fortsatt minner om & Igfte opp for &
ldse opp, for a sjekke om sikkerhetskroken er apen; hvis ja, sjekk om svart stalstang
trykker pa mikrobryteren.

(3) Hvis nei, sjekk utgangen og kraftstyrken til elektromagneten. Ta kontakt med

oss om ngdvendig.
Feilkode E-X/N (en kolonnes hgyde er opptil 1701 mm) Utseende:
LCD viser E-X/N, feillys lyser, summer hgres. Lgsning: Maks hgyde
er nddd, slipp OPP-knappen.
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Feilkode F1 (P&minn om 3 sjekke sikkerheten)
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Utseende: LCD viser F1, feillys skinner, summer hgres.
L@sning: (1) Nar du lgfter opp, vil sgylelgftene automatisk stoppe i 100 mm hgyde for a

minne operatgren pa om kjgretgyet Igftes opp pa en sikker mate.
(2) Under senking vil sgyleheiser automatisk stoppe i 330 mm hgyde, summer

hgres for @ minne operatgren om det er noe under kjgretgy- eller sgyleheiser.

Feilkode F5 (hgydeforskjellen mellom de hgyeste og laveste kolonnene er

over 50 mm)
Utseende: LCD viser F5, feillys skinner, summer hgres ut.

Lasning: (1) Bytt modusvalgknapp til SINGLE, lgft opp eller senk ned kolonnen for & sikre at
hgydeforskjellen mellom de hgyeste og laveste kolonnene er

under 50 mm
(2) Hvis elementet ovenfor ikke kan Igse problemet, fglg feilanalyseprosessen. Fiken.

23.1 er for problem som oppstdr under Igfting; Fig.23.2 for problem som oppstdr
under senking ned.
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Out-sync during lifting up
Find the lowest column
y The column does not have | N
enough hydraulic oil
Hydraulic system leaks
Add more hydraulic oil
\L YEs | Connection between| NO
Restart pipes leaks
Eoiver catTiage orto YES Hydraulic unit leaks NO
safety hook or floor
Clean connection, appl YES :
RRY Carriage slides down in Cylinder leaks [NO

sealant, then fasten

non-operation mode

=

Replace cylinder

Lower carriage onto
safety hook or floor

The lowest column
is overloaded

rod (with small throttle)

Replace 2way-2position valve

Overloading is forbidden

NO

YES

Complete troubleshooting

Stop & remove load

YES

rod (With big throttle)

Replace 2way-2position valve

NO

Complete troubleshooting

Replace check valve

5| Restart

Figur 23.1
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Out-sync during lowering down

Find the highest column

Vent air out of cylinder

Y .
f Complete troubleshooting jo
Clean track & piston, then grease them

Restart

NO

12 Complete troubleshooting

Check & clean or replace
2way-2position valve rod separately

NO

YES_| Complete troubleshooting

Take off oil pipe from cylinder

—>| Restart

22 Cylinder lowers down MI

Replace cylinder

Check & clean oil pipe

Restart

Figur 23.2
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g SlI3 av hovedstrgmforsyningen.

2 L3s opp den manuelle overstyringsknappen, eller vent pd at vognen
skal senkes ned pd sikkerhetskroken automatisk. Etter at den har
stoppet, dpner du dekselet til sikkerhetskroken, og sjekker om
kroken er 13st jevnt. For sikkerhets skyld, vennligst legg noen
stgtteartikler under Kkjgretgyet, for eksempel de mobile
akselstativene.

@1 folge analysen (fig.23.1 og 23.2), bytt ut den tilhgrende ventilen
tilsvarende.

9Skru farst av mutteren utenfor problemventilstangen; @F3 lgkken
av ventilen, demonter ventilen; $Bytt ut ventilens aksel;
BSett |Iokken pd ngyaktig det samme som far. Ikke forstyrr posisjonen.

@vri til modus "SINGLE", sld pd og trykk pa "UP"-knappen for 3 lgfte
kjgretayet litt. Sjekk om lekkasjeproblemet er Igst.

FVri til modus "PAIR" eller "ALL", sld pd og trykk pd "DOWN"-knappen for
& senke kjgretgyet ned pa bakken.

ool

@Senk vognen ned pd bakken, ta av dekselet pa sikkerhetskroken.
@ gsne justeringsskruen pa sensorkabelen fra hullet i bunnen av sgylen
(fig.24), hold i mellomtiden ledningen og slipp den sakte tilbake.

Bilde 24

For 3 unngd at sgylen beveger seg bakover, flytt sgylen til vegghjgrnet,
og fa kontrollboksen vendt mot veggen med klaring til veggen pa
maksimalt 500 mm.

@Hev vognen til minimum 1775 mm hgyde fra bakken med en gaffeltruck.

-31-



= MAXIMA

Advanced Repair Systems

NOTAT: Ikke lgft vognen for fort, ellers kan glideblokkene
komme ut fra posisjonen. Og sett to mobile akselstativ
under vognen.

@emonter slangen under sylinderen, trekk sylinderen ut av kolonnen og
bytt ut en ny.

&tter 3 ha skiftet sylinder, er det ngdvendig & fylle pa mer olje og Iufte
luften ut av sylinderen. Lgft vognene ca. 600 mm, Igsnhe
tappekranen pa toppen av sylinderen to omdreininger (fig. 13). Hvis
det kommer olje ut, stram tappekranen. (Du trenger ikke 3 lufte ut
luft for 8,5 tonns sgyleheiser)

Losse ventilstang @vre mutter I&s mutter

Bilde 25 Bilde 26
Nar hydraulikkvognen har trykkbrudd, m& du Igsne mutteren pad
losseventilstangen, og deretter justere fremre og bakre posisjon pé
lgfteskruen (Figur 26) for & gjgre losseventilen riktig tilbakestilt eller dpen.
Hvis det ikke tjener noen hensikt, juster den gvre mutteren og I3semutteren
pd leddkjeden (Figur 27), for & sikre riktig grad av tetthet for kjedet, og sgrg
for at frigjgringsstangen fungerer som den skal.

Ruirigseatilyi

For & sikre maélengyaktigheten til forskyvningssensoren, vennligst gjgr
bunninnstillingen for forskyvningssensoren manuelt ndr holdegaffelarmen
faller p& bunnen, men displayet viser ikke "0", Spesifikk operasjon som
folger:

Bytt modusvalgknapp til GROUP, og behandle deretter i henhold til punkt

6.3. Trykk '@ eller @ " for & angi kode 5062
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2. Hvis verdien er mellom 0 og 100, trykker du pd "ENT" for & lagre og avslutte.

Bilde 27
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