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1.Introduksjon

Et balansert hjul er veldig viktig for ytelsen til bilen din. Resultatet av et ubalansert
hjul kan fare til for tidlig slitasje pa statdempere, styring og dekk. Et balansert hjul er
ogsa en viktig faktor for veiens ytelse og forebygging av ulykker, da ubalanserte hjul
pavirker veigrepet og styringen.

Dette utstyret er utstyrt med den nye LSI (Large Scale Integrated circuit) som hjelper
maskinvaresystemet med a beregne informasjon i hgy hastighet.

Les bruksanvisningen ngye far du bruker utstyret for & sikre sikker drift.
Demontering eller utskifting av deler av utstyret bagr unngas. Hvis det er behov for
reparasjoner, vennligst kontakt serviceavdelingen.

2.Spesifikasjoner og funksjoner

2.1 Spesifikasjon
[0 Maks hjulvekt: 65 kg
1 Motoreffekt: 180w
[ Strgmforsyning: 220v /
[1 50Hz
[ Balanseringspresisjon:
[ £1g Rotasjonshastighet:
) 200r/min Syklustid: 8s
Felgdiameter: 10"~24"(256mm~610mm)
0 Felgbredde: 1,5"~20"(40mm~510mm)
Stay: <70db
" Netto vekt: 123 kg
Dimensjoner: 960mmx760mmx1160mm

2.2 Funksjoner
LCD-skjerm, intuitivt og fleksibelt betieningsgrensesnitt.
O Ulike balanseringsmoduser for selvklebende og klemmevekter.
[0 Automatisk inndata for hjul for maleskala.
O Intelligent selvkalibrerings- og malevektfunksjon for selvmerking.
[ Feildiagnose og beskyttelsesfunksjon.
[0 Senterlgs felgmodus
Balansering med senterlgse hjul.
Med@40 forlenget hovedakse, egnet for flere dekkmodeller.

2.3 Arbeidsmiljg
[J Temperatur: 5~ 50 °C

[J Hgyde over havet: <4000m
O Fuktighet: <85%

Tekniske endringer med tanke pa tekniske fremskritt samt avvik i farge, feil og trykkfeil er forbeholdt.
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3.Konstitusjonen av Dynamic Balancer

To hovedkomponenter i den dynamiske balanseren er: maskin og elektrisitet:

3.1 Maskin

Delen av maskinen bestar av statte, svingstatte og hovedaksel; De er sammen festet
pa rammen.

3.2 Elektrisitetssystem

1. Mikrodatamaskinsystemet bestar av LSI, for eksempel nytt hgyhastighets MCU,

CPU-system og tastatur.

2. Automatisk maleskala.

3. Testhastighets- og posisjoneringssystem bestar av gir og optoelektronisk
kobling.

4. Tofaset asynkron motorforsyning og kontrollkrets.

5. Horisontal og vertikal trykksensor.

6. Beskyttelse av hette.

Male Roterende Horisontalt og Beskyttelse
skala og vertikalt trykk av
posisjonerin hinlnaneara
nsmal

¢ v v ¢

Tastatur LCD
I MCU prosessor______|
\4
Motortilfgrsel Hovedaks
0g | Motor , Belte —— pd
kontrollkrets halaneca

Figur 3-

4.Installasjon av Dynamic Balancer
4.1 Apning og kontroll

Apne pakken og se etter manglende eller skadede deler. Vennligst ikke bruk
utstyret og kontakt leverandgren hvis deler mangler. Tilbehgar og utstyr vises som faglger:

Skruebolt pa drivaksell

Balanseringstang

Unbrakongkkel
Mal skyvelaere
Lasemutter
Adapter (kjegle)
Motvekt (100 g)
Beskyttelseshette (valgfritt) 1

4.2 Installere maskinen

4.2.1 Balanseblokken ma installeres pa fast underlag.
4.2.2 La det veere 50 cm plass rundt balanseblokken som arbeidsomrade.

RPRRRRR
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4.2.3 Ankerbolter for montering av balanseblokken pa gulvet.

4.3 Montering av beskyttelseshetten
Monter beskyttelseshetterammen pa utstyret med M10x65 skruer.

4.4 Montering av drivakselen
Monter den gjengede akselen og stram til med M10 x 150-skruen (se figur 4-1)

Figur 4-1
~~~~~~~~ _————
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Bruk aldri skarpe

- Trykknapper, manuell innstilling av DISTANCE (a) . dor il A
Trykknapper, manuell innstilling av WIDTH (b) tngeEks;an ert g
Trykknapper, manuell innstilling av DIAMETER (d) kzappene! g

Trykknapp, valg av "ALU" korreksjonsmodus

Trykknapper for omberegning og selvkalibrering

Markering, "STATISK" eller "DYNAMISK" korreksjon
Trykknapp, syklusstart

Trykknapp, ngdsituasjon og valg av spesialfunksjoner
Trykknapp, selvdiagnostikk, selvkalibrering og delt ubalanse

OCoO~NOoO UL, WN K-
1 1 L} 1 1 L} 1 1

Tekniske endringer med tanke pa tekniske fremskritt samt avvik i farge, feil og trykkfeil er forbeholdt.
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10- Trykknapp, ubalanse viser tonehgyde og terskel

11- Trykknapp, optimalisering av ubalanse og delt ubalanse
12- Hjulvekter posisjonsskisse.

13- Innvendig vektposisjonslys

14- Utvendig vekt vektposisjonslys

15- Indre felgavlesning eller avstand.

16- Statisk eller breddeavlesning.

17- Ytre felgavlesning eller diameter.

6. Montering og demontering av hjulet

6.1 Kontrollerer hjulet
Hjulet ma veere rent, fritt for steiner og gjenstander, fiern alle motvekter pa felgen.
Kontroller dekktrykket. Sjekk felgen for skade eller deformasjon.
6.2 Montering av hjulet
6.2.1 Velg riktig starrelse kjegle for felgen.
6.2.2 Monteringsmetoder: A. positiv posisjonering; B. negativ posisjonering.

6.2.2.1 Positiv (se figur 6-1):
6.2.2.2 Negativ posisjonering (se figur 6-2):

Negativ posisjonering brukes ofte for stalfelger, med mulig deformasjon pa
utsiden av hjulet.

Figur 6-1 Figur 6-2

6.2.3 Monter hjulet og kjeglen pa hovedakselen. Sgrg for at kjeglen er i midten av
hjulet fgr du strammer til.

6.3 Demontering av hjulet
6.3.1 Hold hjulet for & lgsne skruen.
6.3.2 Fjern fra hovedakselen.

Merk: Ikke skyv hjulet over den gjengede akselen.
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7.Inndatametodene for hjuldata
7.1 Strgm pa

Nar maskinen er slatt pa, starter en automatisk initialisering i omtrent to sekunder.
Maskinen starter den innstilte dynamiske modusen automatisk, som i figur 7-1,
Hjulstarrelsen kan na skrives inn.

g0 51 140

NORMAL

Figur 7-1
7.2 Metode for dynamisk balansemodus

7.2.1 Nar strgmmen slas pa, starter maskinen normal balansemodus, og
verdiene som vises er bare et eksempel.
7.2.2 Maskinen er na klar for datainntasting:

Figur 7-2

Mal felgstarrelsen ved a trekke skalahodet til den indre konkave pa kanten av
felgen, figur 7-2, alle lysdioder skal sla seg av, og deretter vil displayet vise de nye
malingene figur 7-3.

---1 83f---

Figur 7-3

Nar vekten gar tilbake til nullposisjonen, viser LED-displayet malingene av felgen.
7.2.3 Skulle malene avvike fra hjulet, ma de skrives inn manuelt.
7.2.4 Maling av bredden pa hjulet.
Bruk plastbreddemalekaliperen, mal breddeverdien pa felgen og trykk deretter pa
b+ eller b-tasten for & endre manuelt.

Tekniske endringer med tanke pa tekniske fremskritt samt avvik i farge, feil og trykkfeil er forbeholdt.
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7.3 ALU-1 til ALU-5 inngangsmetoder
Ved bruk av ALU-1 til ALU-5-modus kan ALU trykkes umiddelbart etter inntasting av
hjulmalingerihenholdtil trinn 7.2. Det er ikke n@dvendig a skrive inn hjulmalene pa nytt.

7.4 Inndatametode for statisk balansemodus
Etter at du har slatt pa strammen, trykker du pa tasten F for & vise

dekkdiameteren pa hayre side som i figur 7-4.

Juster maleskalaen til midten av felgen som vist i figur 7-5, displayet vil veere
av. Nar malingen er ferdig, vil maskinen lage en "pip"-tone og vise aviesningen

som i figur 7-3,

Figur 7-4

Figur 7.5
Avlesningen vist pa hayre side er den testede felgdiamete _m,:_#i
7.5 ALU-S balansemodus e

ALU-S er en "spesiell" modus, den inkluderer de 2 fglgende modusene
(Figur 7-6): Bildet til venstre er ALU-S1, bildet til hgyre er ALU-S2.

75.1 ALU-S1 inngangsmetode
Som vist i figur 7-7, (FI), mal innsiden av felgen (al) og diameteren (dl), nar den vises som
figur 7-3, flytt maleskalaen lenger til den ytre kanten (FE), mal felgen utvendig avstand (aE) og
diameter (dE), nér den er ferdig, vil den vises som figur 7-9, entre ALU-S1-modell.

7.5.2 ALU-S2 balansemodus datainntastingsmetode
Som vist p& figur 7-7, flytt maleskalaen til den indre kanten (FI), mal felgen innvendig
avstand (al) og diameter (dl), nar den vises som figur 7-3, flytt maleskalaen lenger til den ytre
kanten (FE), mal felgen utenfor avstanden (aE) og diameteren (dE), nar den er ferdig, vil den
vises som figur 7-9, entreden ALU-S1-modellen.

[
ALlS.’ Fig.7-6 ALlS.’
WEL )
— i {NJ;:’%%FU%\\
[J‘b‘-»’-‘%’;‘iu‘ :
- Figur 7.8
Figur 7.7
Figur 7-9
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8.1 Felg kalibrering

8.1.1 Trykk og hold inne STOP-knappen og trykk deretter pa FINE, figur 8-1, trykk
pa STOP-knappen eller C-tasten for & avslutte.

CAL P O

Figur 8-1
8.1.2 Flytt skalaen til 0 (null) posisjon, trykk pa ALU-knappen, figur 8-2, trykk pa
STOP-knappen eller C-knappen for & avslutte.

CAL/P IS

Figur 8-2
8.1.3 Flytt skalaen til 15, trykk pa ALU-knappen, figur 8-3, returner maleskalaen.

[nnn [nnn”nnn]

UUuU oy vyuu

Figur 8-3
8.2 Kalibrering av hjuldiameter

8.2.1 Monter et hjul i normal st@rrelse pa maskinen, trykk og hold inne STOP-
knappen, trykk deretter pa OPT-knappen, figur 8-4, trykk pa STOP-knappen

CAL 140

Figur 8-4
8.2.2 Trykk pa d+ eller d- for & justere verdien pa felgdiameteren, trykk pa
ALU-knappen figur 8-5;

~ |lPOS/[140

Figur 8-5
8.2.3 Flytt vekten til innsiden av felgen figur 7-2, trykk pa ALU-knappen,
figur 8-3, for & avslutte selvkalibreringen.

for & avslutte;

8. Kalibrere balanseblokken
Fra tid til annen bgar kalibreringen kontrolleres som faglger.
9.1 Sla pa maskinen, vent pa initialiseringsfiguren 7-1, bruk et mellomstort dekk,
falg trinn 7 datainngang;
9.2 Trykk pa D (hold) deretter C-knappen, figur 9-1, (lukk beskyttelsen), trykk
START, trykk STOP eller C-knappen for a avslutte;

CAL/cALllcaL

Figur 9-1
9.3 Nar maskinen har stoppet figur 9-2, (apne hjulbeskyttelsen) klipp en 100 grams
motvekt hvor som helst pa felgen, (lukk beskyttelsen) trykk pa START-
knappen, trykk pad STOP eller C-knappen for a avslutte;

Tekniske endringer med tanke pa tekniske fremskritt samt avvik i farge, feil og trykkfeil er forbeholdt.
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Figur 9-2
9.4 Nar maskinen har stoppet, figur 9-3, Demonter hjulet, er kalibreringsprosessen
fullfart.
Figur 9-3

NB: Nar du kalibrerer maskinen, ma du sgrge for at hjulmalingene er riktige, og
at motvekten pa 100 gram ma veere riktig, ellers vil kalibreringen veere feil og
maskinen vil gi falske avlesninger.

9. Balansering av operasjoner

10.1 Endre balansemodus
10.1.1 Trykk pa F-knappen for & bytte mellom dynamisk og statisk
balansemodus. Dynamisk modus: (normal modus), bruk vekter som vist i
figur 10-1. Statisk modus: Bruk lodd som visti figur 10-2.

STATIC
NORMAL

Figur 10-1 Figur 10-2

10.1.2 (ALU-knapp), bytter CPU-systemet mellom ALU-1~ALU-5-modus.
ALU-1-modus: Bruk lodd som vist i figur 10-3.

ALU-2-modus: Bruk lodd som vist i figlo'”f-j_‘{_f
1ALU

ALU
2
Skikkelse 10-3 Skikkelse 10-4

ALU-3-modus: Bruk lodd som visti figur 10-5. ALU-
4-modus: Bruk lodd som vist i figur 10-6.

H{_.f H{./
ALU AL
3 4

Skikkelse 10-5 Skikkelse 10-6

ALU-5-modus: Bruk lodd som visti figur 10-7.



B 5
D
GERMARY

TWIN BUSCH GMBH

ALU

5
Figur 10-7

10.1.3 Modus for splitting og skjuling av vekter:

ALU-S Hvis vektens posisjon er mellom eikene, kan ALU-S-modus dele
motvektsposisjonen. Del motvekten og plasser den bak eikene. Se figur 10-8.

Figur 10-8

10.2 Balansering i normalmodus
10.2.1 Falg instruksjonene i figur 7.2 (felgmal).

10.2.2 Sett fra deg hjulbeskyttelsen og trykk pd START, nar hjulet stopper viser
LED-displayet hvor mye vekt som trengs.

10.2.3 Sentrifuger hjulet sakte manuelt til indikatoren for innvendig vektposisjon

lyser (figur 5-1(13), pafer motvekt i en posisjon klokken 12 (innsiden av
felgen), figur 10-9;

figur 10-10;
T Ao

.

Figur 10-9 Figur 10-10

Tekniske endringer med tanke pa tekniske fremskritt samt avvik i farge, feil og trykkfeil er forbeholdt.
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Figur 10-11

0 gauge LM; g

Figur 10-12

. ALU-S1 Automatisk sporingsprosess.

10.5.5 Fglg instruksjonene i figur 7.2 (felgmal).

10.5.6 Lukk beskyttelsen, trykk p& START, nar den stopper, roter hjulet displayet viser
ngdvendig vekt pa de to sidene av displayet.

10.5.7 Trykk pa STOP og ALU, nar den viser de horisontale linjene i midten av
displayet, legg limvektene pa maleskalahodet (selvklebende side vendt opp), roter
hjulet sakte, nar alle lysene pa de innvendige vektene lyser (Figur 5-1(13)), trekk ut

maleskalaen, nar 5 svarte firkanter til venstre vises (Figur 10-13), fest vekten pa
felgen (Figur 10-15).

cd--- JU

INSIDE CUTSIDE

ALU
S

Figur 10-13
10.5.8 Falg samme prosedyre som i 10.5.7 for utsiden.

cd---1 30

[ ][ ][]
AL? Bilde 10-15
Figur 10-15

10
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10.6 ALU-S2 balansemodus

.. ALU-S2 manuell betjening
10.6.1 Falg instruksjonene i figur 7.2 (felgmal).
10.6.2 Lukk beskyttelsen, trykk pa START, nar den stopper roter hjulet, displayet viser

ngdvendig vekt pa de to sidene av displayet.

10.6.3 Roter hjulet sakte, nar alle innvendige indikasjonslamper er pa (Figur 5-1(13)), fest

de ngdvendige vektene ved klokken 12 pa innsiden av felgen.
. .ALU-S2 automatisk drift.
10.6.5 Falg instruksjonene i figur 7.2 (felgmal).

Roter hjulet sakte, nar alle innvendige indikasjonslamper er pa (Figur 5-1(13)), fest de
ngdvendige vektene ved klokken 12 pa innsiden av felgen.

10.6.8 Trykk pa STOP og ALU, nar den viser de horisontale linjene i midten av
displayet, legg limvektene pa maleskalahodet (selvklebende side vendt opp), roter
hjulet sakte, nar alle lysene pa de innvendige vektene lyser (Figur 5-1(13)), trekk ut
maleskalaen, nar 5 svarte firkanter til venstre vises (Figur 10-13), fest vekten pa
felgen (Figur 10-15).

NB: nar du bruker den automatiske metoden, sgrg for at alle LED-lys
vises - - -, hvis ikke, ikke flytt vekten, trykk pd STOP og ALU, nar alle
lysdioder vises - - -, kan du na feste vektene pa.

10.7 Vektdelingsmodus
Denne modusen er bare egnet for ALU-S-
balansering. For & skjule vekter, gjgr du som
folger:

10.7.1 Trykk pa a+, for & ga tilbake til figur 7-1-grensesnittet, trykk p& D og OPT. Du
kan na skrive inn mengden eiker (Figur 10-16). Trykk pa b+ eller b- for & angi antall
eiker, trykk pa D og OPT for & lagre og returnere. Na kan du vri hjulet til det
hgyeste punktet ved siden av eiken. trykk D og OPT, for & ga inn i modus, og trykk

ne 3 [ |

D og OPT for & avslutte.

10.7.2 Nar du legger til vekter pa innsiden, ta de samme trinnene som i 10.5.3 (ALU-S1)
eller 10.6.3 (ALU-S2).

10.7.3 Rotere hjulet sakte, nar alle lysdiodene lyser pa utsiden (Figur 5-1(14)), Fest den
farste vekten pa klokken 12-posisjonen til det utvendige hjulet.

10.7.4 Roter hjulet igjen, gjar samme prosedyre for den andre vekten.

Figur 10-16

. Dele lodd automatisk
10.7.5 Innsiden av felgen, utfear trinnene 10.5.7 (ALU-S1) og 10.6.7 (ALU-S2).
10.7.6 Roter hjulet og bruk vekthodet til & pafare vekt nr.1 (Figur 5-1(14)),

10.7.7 Roter hjulet igjen, hold pa vekt nr.2 ved hjelp av den automatiske metoden.

Tekniske endringer med tanke pa tekniske fremskritt samt avvik i farge, feil og trykkfeil er forbeholdt.
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10.8 ALU-X balansemodus
Denne modusen er for & feste vekter til senterlase hjul, (adapter er ngdvendig!
Universal hjulflens) Festeposisjoner er vist i figur 10-17.

ALU

X
Figur 10-17
10.8.1 Falg instruksjonene i figur 7.2 (felgmal).
10.8.2 Trykk pa tast D og ALU for a ga inn i ALU-X-modus.
10.8.3 Sett ned beskyttelsen, trykk pd START, vektene kan pafares i klokken
12-posisjon.

10.9 Omberegning

Hvis det er ngdvendig a justere pa nytt, kan dette gjares ved a trykke pa (C)

10. Gram og Oz konvertering
12.1 Trykk pa STOP og a+ eller a-, for gram.

Unl:. z Hﬁr |

Figur 12-1
12.2 Trykk pa b+ eller b- for Oz,

Unt /8| - ]l

Figur 12-2
12.3 Trykk péa b+ eller b- for & bytte mellom gram og Oz;
12.4 Trykk péa a+ for & lagre oppsettet og avslutte.

11.INCH og MM konverteringsoperasjon
Denne operasjonen for konvertering av inngangsdimensjon B-verdi og D-verdi
(tomme-MM).
Med oppstartsgrensesnitt (Figur 7-1), trykk pa STOP og d- eller d+, kan endres mellom
INCH/MM. Nar den har desimaltegn, er det TOMME, hvis ikke, er det MM.

12.Innstillinger for hjulbeskyttelse

Denne funksjonen kan stilles inn til & starte maskinen automatisk eller ved a trykke
pa start nar vernet er lukket.

Trykk pa STOP og C, figur 14-1. Denne funksjonen kan slas av eller pa.

Trykk pa b+ eller b- for & bytte funksjon mellom "ON" og "OFF";

Trykk pa a+-tasten for & lagre innstillingene og avslutte.

ASEJE( - ECn |
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Figur 14-1
13. Andre funksjonsinnstillinger

15.1 Innstilling av minimumsverdi

Etter innstilling av minimumsverdivisningen vil alle hjul som er balansert med
mindre enn den gitte verdien vises som 0 (null) ved & trykke pa FINE-knappen, den
sanne verdien vises. Trykk pA STOP og D, og minimumsverdien kan settes til enten 5,
10 eller 15 gram ved a trykke pa b+ eller b-. Trykk pa a+ for & lagre innstilinger og ga

Fing SE |

Figur 15-1
15.2 Innstillinger for tastetonefunksjon
Denne funksjonen kan sla tonen pa eller av.
Se 15.1 trykk a+ enter innstillinger, 15-2, PA-Av-funksjon, Trykk p& b+ eller b- for &
bytte mellom "ON" og "OFF". Trykk pa a+-tasten for a lagre innstillinger og ga inn i neste

SPE(CnE[ |

Figur 15-2

inn i neste trinn;

trinn;

14. Maskintestfunksjon

Denne funksjonen er for a sjekke alle funksjoner og signaler og vil gi informasjon for
feilanalyser.

16.1 LED-sjekk
Trykk pa& D og alle lysdiodene vil bli aktivert, LCD-skjermen kan na kontrolleres, trykk

( J§PosE 8

Figur 16-1
16.2 Kontroll av posisjonssensorsignal

Denne funksjonen er for a sjekke posisjonssensoren, hovedakselen og hovedkortet.
Vri hovedakselen sakte, med klokken for & gke og mot klokken for a redusere

verdien, riktig verdi er mellom 0 - 63. Trykk pa ALU for & ga inn i
avstandssensorkontroll. Trykk pa C for & avslutte.
16.3 Kontroll av avstandssensorsignal

Denne funksjonen sjekker avstandssensoren og hovedkortets signalkrets.

Trykk pa ALU, figur 16-2, flytt maleskalaen, og verdien endres. Trykk pa ALU for &
gainn i diametersensorsignalkontroll. Trykk pa C exit.

28§t SIE |

Figur 16-2

Tekniske endringer med tanke pa tekniske fremskritt samt avvik i farge, feil og trykkfeil er forbeholdt.
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16.4 Kontroll av diametersensorsignal

Denne funksjonen er for & sjekke diametersensoren og hovedkortets
signalkrets. Trykk pa ALU, se figur 16-3, vri maleskalaen og verdien
endres. Trykk pa ALU for & ga inn i signalkontrollen av hovedakselens

28t RE[ |

Figur 16-3
16.5 Kontroll av trykksensorsignal
Denne funksjonen vil sjekke hovedakselens trykksensor og hovedkort.

Trykk pa ALU se figur 16-4, trykk forsiktig pa hovedakselen, hayre og venstre LED-
skjermverdi vil endres. Trykk pa C exit.

S35 3dE 53

Figur 16-5

trykksensor.

15. Sikkerhetsbeskyttelse og feilsgking
17.1 Sikkerhetsbeskyttelse

17.1.1 Maskinen skal ikke under noen omstendigheter brukes hvis det oppdages
feil.

17.2 Feilsgking

17.2.1 Hvis hjuletikke roterer etter a ha trykket pa START, viser LED Err-1. Sjekk
motor-, datakort- og kabeltilkoblinger;

17.2.2 Huvis hjulet roterer og LED viser Err-1.
Sjekk posisjonssensor, datakort og kabeltilkoblinger;

17.2.3 Hvis hjulet fortsatt roterer etter balansering,
Sjekk brems justering kraft  tilfarsel datamaskinbrett og

Kabeltilkoblinger;
17.2.4 Nar strammen er slatt pa og LED-displayene --- se figur 17-1, er
skalakalibrering ngdvendig eller juster/bytt ut sensoren.

| |- e

Figur 17-1
17.2.5 Automatisk felgmaling skiller seg fra faktisk felgstarrelse. Kalibrer vekten
pa nytt.
17.2.6 Hvis skjermen ikke fungerer nar strammen er slatt pa, sjekk
strambryterens indikatorlampe og kontroller deretter stramforsyningskortet og
datakortet.

14
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16. Vedlikehold
18.1 Standard vedlikehold

For du starter arbeidet pa maskinen, ma du sla av stramforsyningen.
18.1.1 Sjekk beltespenningen.
Sjekk alle ledningstilkoblinger
Kontroller at skruer og bolter er tette

18.2 Skifte ut sensoren

18.2.1 Hvis maskinen viser falske avlesninger som ikke forbedres etter
kalibrering. Utskifting av sensor kan veere ngdvendig.
18.2.2 Utskifting og justering av trykksensor bgr utfgres som fglger:

.Lgsne mutterne 1, 2, 3, 4, 5.

. Demonter sensoren.

. Bytt utdel nr.6, 7 av sensoren.

. Monter sensoren pa nytt til figur 18-1. (Vaer oppmerksom pa sensorens

retning.)

NP

5. Ikke stram for mye!
6. Utskifting av kretskort og sensorer bgr utfgres av en profesjonell.
2 (Nut)
6 (Sensor)
1 (Nut)
Horizontal shaft—— | | |
3 (Nut) ,
7 (Sensor)
|
4 (Nut) 5 (Nut)

Vertical shaft
Figur 18-1

Tekniske endringer med tanke pa tekniske fremskritt samt avvik i farge, feil og trykkfeil er forbeholdt.



17. Liste over feilkoder

TWIN BUSCH GMBH

Kode | Betydninger arsak avhjelpe
Feil 1 | Hovedakselen 1.motorfeil 1. Bytt motor
roterer ikke 2.posisjonssensorfeil 2.endre posisjonssensor
3.Feil pa 3. Bytt

strgmforsyningskortet
4 feil pa datakortet
5.1gs forbindelse

stramforsyningskort
4. Bytt datakort
5. Sjekk kabeltilkoblinger

Feil 2 | Rotasjonen er 1. posisjonssensorfeil 1. endre posisjonssensor
lavere enn 60r/min | 2. Hjulet er ikke stramt eller for| 2. Stram hjulet
lett 3. Bytt motor
3. motorfeil 4. Juster drivremmen
4. drivremmen er lgs eller for | 5. Bytt datakort
stram
5. feil pa datakortet
Feil 3 | Feilberegning for hgy ubalanse Gjenta selvkalibreringen
Bytt datakort
Feil 4 | Hovedakselen 1. posisjonssensorfeil 1. endre posisjonssensor
svinger feil 2. feil pa datakortet 2. Bytt datakort
retning
Feil 5 | Feil pa hjulvern 1. lgs forbindelse 1.Koble
2. feil pa datakortet 3. Bytt datakort
Feil 6 | Sensorsignalet 1. Feil pa 1. Bytt
fungerer ikke strgamforsyningskortet strgamforsyningskort
2. feil pa datakortet 2. Bytt datakort
Feil 7 | Tap av minnedata | 1. Feil selvkalibrering 1. Gjenta
2. feil pa datakortet selvkalibrering
en
2. Bytt datakort
Feil 8 | Feil i 1.100 gram vekt glemt ved 1.Kalibrer pa nytt med 100 g

kalibreringsminne

kalibrering

2. Feil pa
strgmforsyningskortet

3. feil pa datakortet

4. Feil pa trykksensor

5. Lgse forbindelser

2. Bytt
stramforsyningskort

3. Bytt datakort

4.endre trykksensor

5.Sjekk kabeltilkoblingen

16
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18. Kretsskjema for stramforsyning

Motstand

30R 80W

:

COMPUTER
BOARD

Rad Gul

Kondensator

Svart

110V ~ 230V
l N l
. \ Strambryter

Strgmkort

Tekniske endringer med tanke pa tekniske fremskritt samt avvik i farge, feil og trykkfeil er forbeholdt.
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Legg ved figur 1 System kretsskjema
Piezoceramic sensor

_":”__{[”_ Photoswitch circut
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Plass til notater:

Tekniske endringer med tanke péa tekniske fremskritt samt avvik i farge, feil og trykkfeil er forbeholdt.
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Tekniske endringer med tanke péa tekniske fremskritt samt avvik i farge, feil og trykkfeil er forbeholdt.
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Se pavideoene vare!

Det perfekte tillegget til manualen.

Bare skann Qr-koden eller kopier

denne lenken:

Instruksjonsvide

http://www.youtube.com/watch?v=Q2BjHB1GZjs

40 men Welle fur genoveres Wuchien ..

Kalibrering video

http://www.youtube.com/watch?v=-6zMeb2GZVU

Twin
Busch-

Twin Busch Germany

YouB)
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